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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft ein wegwerfbares Bekleidungsstuck 
insbesondere fQr den medizinischen^ den chemischen Oder 

iochemischen Bereich zum Schutz vor Flussigkeiten und/oder 
Mikroorganismen umfassend einen Vorderteil sowie integral 
damit verbundene Armel. DarUber hinaus kann vorgesehen sein, 
dass das Bekleidungsstuck ein RUckenteil aufweist und 
insbesondere als Kittel ausgebildet ist. Derartige 
Bekleidungsstucke kOnnen aus einem atmungsaktiven Vliesstoff 
bestehen, wpbei bereichsweise VerstSrkungen angebracht sein 
kSnnen, urn die Barriere gegen das Eindringen von Flussigkeiten 
und Mikroorganismen weiter zu verbessern. 



So beschreibt beispielsweise die EP 0 560 376 Bl ein 
Bekleidungsstuck, mit einer auBeren Lage aus einem eine 
Fliissigkeits- und Mikroorganismenbarriere bildenden dicht 
gewebten hydrophoben Gewebe und einem Tragermaterial mit einer 
netzartigen und mit Offnungen oder offenen Maschen versehenen 
Struktur, wobei als dritte Schicht eine Membran an diesem 
Tragermaterial an kritischen Stellen beztiglich des 
^liissigkeits- oder Mikroorganismendurchtritts vorgesehen ist. 

Aus der EP 0 797 505 31 ist ein Kleidungsstuck mit daran • 
befestigter Sperrschicht bekannt/ wobei hier vorgesehen ist^ 
die Sperrschichtanordnung als dtinne, anpassungsf ahige polymere 
Schicht auf das Stof f substrat auf zubringen, was einen 
zusatzlichen Verf ahrensschritt bedingt. Die Aufbringung dieser 
Sperrschichtf olie erfolgt hierbei von der AuBenseite her. 

DarUber hinaus beschreibt die US-A-4, 504 , 977 die Verwendung 
Bon wasserabweisenden und wasserundurchlassigen Barrieren im 
Zusammenhang mit Geweben von BekleidungsstUcken, insbesondere 
von chirurgischen Kitteln, um den Durchtritt von Wasser oder 
wassrigen Losungen zu verhindern. Es wird dazu vorgeschlagen, 
einen Kittel einzusetzen, mit einer Schicht eines 
wasserabweisenden, luftporosen, nicht gewobenen Stoffes, der 
aus mikrof einen hydrophobischen Fasern besteht- Von solchen 
Bekleidungsstucken, welche vorzugsweise von Personen getragen 
werden, die im medizinischen oder chemischen Bereich tatig 
sind, ist es gefordert, dass sie einerseits einen hohen 



Tragekomfort auch Uber langere Zeitraume bieten und 
andererseits eine sichere Barriere fdr Substanzen, bspw. 
Flussigkeiten und Mikroorganismen, insbesondere Bakterien 
bilden. Bei diesen Bekleidungsstticken koinint es vor, dass an 
besonders beanspruchten Stellen, den kritischen Stellen, 
welche intensiv Druck von Substanzen ausgesetzt sind, bspw. 
mit dem Blut von Patienten in Kontakt kommen, diese Substanzen 
durch das Bekleidungsstuck hindurchtreten. Es ist hier 
^eswegen vorgesehen, im Brustbereich eine wasserundurchiassige 
PFolie vorzusehen, wobei derartige Folien, jedoch vollstandig 
wasserdampf undurchlassig sind. 

Weitere chirurgische Kittel mit Verstarkungsbereichen sind 
beispielsweise aus der US-PS 3,868,728 sowie US-PS 5,813,052 
bekannt, wobei erstere einen wegwerfbaren und zweitere einen 
wiederverwendbaren chirurgischen Kittel offenbart. 

Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfindung, ein 
^prbessertes BekleidungsstQck fUr den medizinischen, den 
chemischen oder den biotechnologischen Bereich 
bereitzustellen, dass einen (iber eine vorgegebene Zeit 
sicheren Schutz vor Flussigkeits- und Bakteriendurchtritt 
bietet und gleichzeitig aufgrund seines geringen E.igengewichts 
und seiner angenehmen Trageeigenschaf ten einen guten Komfort, 
insbesondere bei langerem Tragen unter erschwerten 
Bedingungen, z. B. fur chirurgisches Operationspersonal 
bietet. 



Diese Aufgabe wird gel5st durch ein wegwerfbares 
Kleidungsstack, insbesondere far den medizinischen, chemischen 
Oder biotechnologischen Bereich zum Schutz vor Flussigkeiten 
Oder Mikroorgani smen* umfassend einen Vorderteil sowxe 
integral damit verbundene Armel, wobei das KleidungsstOck eine 
atmungsaktive auBere Vliesstof f schicht umfasst und wobei 
zumindest bereichsweise auf der dem Trager zugewandten Seite 
des aufieren Vliesstoffs eine atmungsaktive sowie 
|flussigkeitsundurchlassige Sperrschicht angebracht ist, die 
Iriit der aulieren Schicht zumindest abschnittsweise verbunden 
ist und wobei die auJiere Schicht ein Laminat aus Spunbond und 
Meltblown Schichten ist. Ein Laminat ist dabei ein 
Schichtverbund im weitesten Sinne. Dieser kann sowohl durch 
die Verbindung zweier vorgef ertigter Schichten als auch z. B. 
durch die. integrale Fertigung des Schichtverbundes gebildet 
werden, etwa derart, dass die eine Schicht direkt durch 
Ablegen von unmittelbar zuvor gebildeten Fasern auf die 
>^eitere Schicht erzeugt wird. 

Aufgrund der Vorsehung einer Sperrschicht kann auf einfache 
Weise erreicht werden, dass eine 

Fltissigkeitsundurchiassigkeit/ wie sie mit herkommlichen 
Vliesstof fen nicht erzielt werden kann, zu erreichen ist. 
Gleichzeitig wird die Atmungsaktivitat erhalten. 



Daruber hinaus kann auf diese Weise ein besonders leichtes 
Material geschaffen werden, so dass ein derartiger 



Operationskittel beispielsweise besonders kom'fortabel zu 
tragen ist* 



Es kann dabei besonders vorteilhaft sein, wenn der Vliesstoff 
ein Spunbond/Meltblown/Spunbond- (S^4S) oder 

Spunbond/Meltblown-Material (SM) oder auch ein SMMS-Material 
ist. Derartige Laminate, insbesondere aus Polypropylen 
besitzen den Vorteil, besonders weich zu sein, Bei einem SMS- 

iaminat bestehen dabei z.B. vorzugsweise alle drei Schichten 
m wesentlichen aus Polypropylen. Weitere Hilfsstoffe z. B. 
Antioxidantien konnen vorgesehen sein. Dabei lassen die 
Schichten Luft, Wasserdampf und Warme hindurchtreten, - wobei 
jedoch Keime und Fltissigkeiten bereits beim Durchtritt 
behindert werden. Dariiber hinaus sind neben den genannten auch 
andere Spunbond-Meltblown-Laminate denkbar . 
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DarUber hinaus besitzen solche Laminate trotz ihrer weichen 
Qberflache nur eine geringe Flusenbildung. Die Meltblown- 

hicht aus Mikrofasern sorgt dabei far eine selektive 
Barrierenwirkung. Weiterhin besitzen solche Laminate eine gute 
Zerreilif estigkeit . 



Des Weiteren kann vorgesehen sein, dass die Sperrschicht ein 
Vlies-Folien-Laminat ist, wobei die Folie eine 
Polyethylenf olie sein kann, und die Folie insbesondere mit 
Kalziumkarbonat oder auch anderen organischen und/oder 
anorganischen Fiillstoffen gefUllt sein kann, um auf diese 
Weise Mikroporen zu bilden und eine Atmungsaktivitat von 



ansonsten nicht atmungsaktiven Folien bereitzustellen, bei 
gleichzeitig bestehen bleibender Flussigkeits- und 
Kontaminationsbarriere . Die Folie kann hierzu daruber hinaus 
zusatzlich mechanisch nachbearbeitet, insbesondere versteckt 
Oder gewalzt werden, damit die Porositat entsteht. 

Dabei kann die Sperrschicht mit dem Vliesmaterial insbesondere 
materialschlUssig, namlich uber Klebe- oder 

ISchweifiverbindungen, insbesondere the2n:nisches Schweifien oder 
ultraschallschweilien verbunden sein. Hierdurch wird erzielt, 
dass die Verbindung zwischen den beiden Materialen nicht zu 
einer Beeintrclchtigung der Dichtheit oder des Tragekomf orts 
fUhrt, wie dies einerseits bei Nahtverbindungen durch die 
entstehenden Vernahungsstellungen moglich ist und zum anderen 
durch die Vorsehung von Schnallen und Osen gegeben sein kann. 
Bei Einsatz von Vlies-Folien-Laminaten als Sperrschicht kann 
dabei die Sperrschicht so vorgesehen seiii, dass die Folie 
zwischen dem Spunbond-Meltblown-Laminat und dem Vlies des 

I 

•lies-Folienlaminats am AuBenmaterial befestigt ist, so dass 
das Vliesmaterial der Sperrschicht mit seinen angenehmen 
taktilen Eigenschaf ten dem Trager des BekleidungsstUckes 
zugewandt ist. 

Die Verstarkung durch die Sperrschicht kann dabei im Bereich 
der Armel, insbesondere der unteren Armelenden im Bereich der 
Hande bis liber die Ellbogen und/oder im Bereich der Brust 
vorgesehen sein, wobei die Sperrschicht im Bereich der Brust 
insbesondere bei stehendem und/oder sitzendem Tragen bis uber 



die Knie der das Bekleidungsstiick tragenden Person reichen 
kann. Auf diese Weise kann sicher eine Kontamination in den 
Bereichen vermieden werden, die dem starksten Druck durch 
Kontamination ausgesetzt sind und gleichzeitig uber die 
uhrigen Bereiche der Tragekomfort weiter erhaht werden. Die 
Armel weisen dabei an ihren unteren, den Handen zugewandten 
Enden in aller Regel Strickbundchen auf, die bei Verwendung 
als Operationskittel, aber auch in der chemischen und 
^otechnologischen Anwendung von Handschuhen Obergrif fen 
Perden. Die Biindchen sind dabei so gestaltet, dass sie eng am 
Arm anliegen und ein Verrutschen dergestalt verhindern, dass 
Haut zwischen den Handschuhen und den Armeln frei zu liegen 
koimnt . 

DarUber hinaus kann vorgesehen sein, dass ein entsprechendes 
Kleidungssttick ein Ruckenteil aufweist und insbesondere als 
Wickelkittel oder Bindekittel ausgefiihrt ist. Bei einem 
^ckelkittel uberlappt dabei der Kittel im RUckenbereich, so 
Hss es nicht oder nur schwierig zu einem Aufklappen des 
Kittels bei gleichzeitig leichter Anlegbarkeit auch im 
sterilen Zustand kommt. Daruber hinaus ist auch die 
Ausgestaltung als Bindekittel moglich, der insbesondere bei 
kurzen Operationen mit geringem Flussigkeitsanf all und 
geringem Inf ektionsrisiko verwandt wird. Allerdings sind auch 
andere OP-Bekleidungsstiicke fiir den Einraalgebrauch in dieser 
Weise ausgestaltbar . Dabei kann vorgesehen sein, dass auch das 
auBere Vliesmaterial verschweiBbar ist, urn auch hier den 
Durchtritt von Flussigkeit und Bakterien durch mogliche 
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Nahtstellen zu verhindern. Es kann hierbei vorgesehen sein, 
dass das zusatzliche Verstarkungsmaterial , insbesondere in den 
Armeln zunachst mit dem Vliesmaterial verbunden wird und dann 
der Armel durch VerschweiSen in seine endgiiltige rOhrenf ormige 
Form gebracht wird. 

Als Nahe, insbesondere an den Armeln konnen dabei sowohl 
Schai- als auch Oberlappungsnahte oder kombinierte Formen 

•prgesehen sein, so dass der Schutz gegen 
lussigkeitsdurchtritt weiter verbessert wird. Daruber hinaus 
kann auch vorgesehen sein; die Nahtstellen durch eine 
zusatzliche Umhtillung zu umschlieBen. Derartige Nahte sind 
beispielsweise aus der EP 560 376 Bl bekannt. 

Das Kleidungsstuck kann dabei in herkOmmlicher Weise in 
ungebrauchtem Zustand zusammengelegt sein, urn ein steriles 
Anlegen zu gewahrleisten. 

^^^^s BekleidungsstUck soli dabei vorzugsweise an den 

verstarkten Stellen einen Durchgangswiderstand gegen das 
Durchdringen von Wasser von ^150 cm (gemessen nach EN 20 811) 
und insbesondere von ^ 200 cm aufweisen. 

Das Fiachengewicht soil vorzugsweise ^ 90 g/m^ und insbesondere 
^ 80 g/m^ beider Lagen in Kombination sein. 

Schlielilich soli die Wasserdampfdurchiassigkeit an den 
verstarkten Stellen vorzugsweise ^ 2000 g/m^ (gemessen nach DIN 
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53 122-1 (Klima B) ) betragen. Weiterhin soli keine Penetration 
von Ethanol bis mindestens 80% (entsprechend dem nachstehend 
beschriebenen Test) und insbesondere bis mindestens 96% 
auftreten. 

Insbesondere soil ein derartiges BekleidungsstUck einen hohen 
Widerstand gegen das Durchdringen von Wasser aufweisen. Dies 
soli beispielhaft eriautert werden, indem ein SMS-Material, 

•as Vlies-Folien-Laminat, sowie die beiden Laminate zusammen 
nd insbesondere ein Material, wie es in Ultra-OP-Mantel der 
Fa. Kimberly Clark verwandt wird, verglichen wurde* Dieses 
besteht aus zwei Lagen eines speziellen SMS-Materials an den 
verstarkten Stellen als Aulienmaterial und als Sperrschicht . 

So weist ein einfacher SMS-Vliesstof f ein FlSchengewicht von 
ca. 35 g/m^ auf. Der Vliesstoff besteht dabei aus 100 % 
Polypropylen, Das insbesondere verwendete Vlies-Folien-Laminat 
umfasst eine Folie bestehend aus Polyethylen sowie 
^j^alziumcarbonat als Fullmittel und weist ein Flachengewicht 
von ca. 38 g/m^ auf. 

- Das doppellagige Material von Kimberly Clark besitzt dagegen 
ein Flachengewicht von 52 g/m^ pro Lage. 

FUr die Stoffe einzeln sowie in der erf indungsgemafien 
Kombination wurde der Widerstand gegen das Durchdringen von 
Wasser nach der Norm EN 20 811 bestimmt. Es ergab sich hierbei 
fUr das Vliesmaterial alleine ein Widerstand von 36 cm, was 
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nur einem geringen Widerstand entspricht. Der Widerstand far 
das Vlies-Folienmaterial lag bei 216 cm, so dass das 
Kombinationsmaterial aus aufierer Schicht und Sperrschicht 
einen Widerstand gegen das Durchdringen von Wasser von 233 cm 
bereitstellen kann • 

Das vergleichend hierzu getestete Material von Kimberly Clark 
weist einen Wert von ca. 133 cm auf . 

^l^line Prtifung auf Wasserdampf durchlSssigkeit gemessen nach DIN 
53 122-1 (Klima B) ergab.eine Wasserdampf durchlassigkeit von 
6.656 g/m^, 24 h fur den auBeren Vliesstoff alleine. Fur die 
Sperrschicht konnte ein Wert von 3.217 g/m^,24 h erzielt 
werden, so dass sich ftir das Gesamtmaterial bestehend aus dem 
aulieren Vliesmaterial und der Sperrschicht eine 
Wasserdampf durchlassigkeit von 2.341 g/m^, 24 h ergab. Fur das 
Material des Kimberly Clark-Mantels ergab sich eine 
Durchlassigkeit von 6394 g/m^, die im Wesentlichen der 

rchlassigkeit des AuBenmaterials des erf indungsgemaften 
BekleidungstUckes entspricht. 

. Des Weiteren weist ein erf indungsgemafies Bekleidungsstuck auch 
eine sehr gute Alkoholabweisung auf, die zum einen mittels des 
Standardtests INDA 1st 80.9-74 (R 77) bestimmt werden kann und 
zum anderen nach folgender weiterer Testmethode bestimmt 
wurde : 

PrUfmethode fur die Abweisung * von Alkohol auf Vliesstoff en: 
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Prufqerate; . Pipetten 

transparente Glas- oder Plastikplatte 

Spiegel 

Lampe 

Reaqenzien: Die Testf lussigkeiten werden entsprechend der 

Tabelle 1 zubereitet und durchnummeriert . 




Tabelle 



TestlOsung (Mischungsverhaltnis (%) 
Ethanol /demin . H2O ) 



Benotungsstuf e fur 
die Auswertung 



Ethanol 96%-ig * 



demin. H2O ** 



m 



0 


100 


0 


ID 


90 


1 


20 


80 


2 


30 


70 


3 


40 


60 


4 


50 


50 


5 


60 


40 


6 


70 


30 


7 


80 


20 


8 
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90 . 10 9 

100 0 10 

* ... Ethanol vergailt 96%-ig 
** ... demineralisiertes Wasser 

Probenvorbereitunq : 



E 



Es werden mindestens 2 Praflinge (ca. 200 x 200 mm) benotigt, 

iese werden 4 h bei einer Temperatur von 20 +/- 2 ° C und 
einer relativen Luftfeuchte von 65 +/- 2 % im Klimaraum 
gelagert . 



Der Prufkorper wird flach auf eine glatte horizontale Glas- 
oder Plastikplatte gelegt. 



Man beginnt mit der niedrigst nummerierten Testf lOssigkeit 

Ikoholabweisungsnote Nr. 0) . Mit der Pipette werden an 
mindestens 3 Stellen jeweils ein kleiner Tropfen (ungefShr 5 
mm im Durchmesser) auf den Prufkorper aufgebracht. Nach 5 min 
wird beobachtet, ob die Testf lussigkeit in den Prufkorper 
eingedrungen ist oder nicht. Fur den Fall, dass keine 
Penetration innerhalb dieser 5 min stattfand, werden Tropfen 
der nachst haher nummerierten Testf lassigkeit an angrenzenden 
Stellen auf den Prufkorper aufgebracht und nach 5 min erneut 
beobachtet . 



13 

Man fahrt so lange fort, bis eine der Testf lUssigkeiten den 
PrUfkarper durchdringt. 

Zweckmaliigerweise werden gleichzeitig 2 oder mehr 
Testf lassigkeitstropf en auf das Muster aufgebracht. 

Auswertung: 

Die Alkoholabweisungsnote des Vliesstoffes ist identisch rait 
I der Zahl der h5chst nummerierten Testf lUssigkeit, die 
innerhalb 5 min den Vliesstoff nicht durchdringt. 

Diejenige Penetration ist normalerweise ausschlaggebend, bei 
der eine vSllige oder teilweise Verdunkelung des Vliesstoffes 
unmittelbar unterhalb der Testf lussigkeit von der Ruckseite 
her beobachtet wird. Die Bestimmung des Endpunktes kann oft 
durch Umdrehen des PrtifkOrpers nach deni 5-min-Intervall 
erleichtert werden. 

^Bezug auf Normen: INDA Standard Test 

IST 80.9 - 74 (R77) 

Damit konnte fur das einfache Vliesraaterial keine Penetration 
bis 80 %-igem Alkohol festgestellt werden. Das Vlies- 
Folienmaterial sowie das Laminat aus Vlies-Folie und aulierem 
Vlies wies keine Alkoholpenetration bis 96 % auf. Ebenfails 
keine Alkoholpenetration bis 96* wies das dippelte SMS- 
Material von Kimberly Clark auf. 
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Schliefilich wurden Tests mit Blutersatzlosungen durchgef Uhrt / 
der sog. Coverstock Wetback-Test in Anlehnung an die EDANA- 
Norm 151.0--93 mit folgenden Anderungen, nSmlich dass anstelle 
der KochsalzlOsung eine Blutersatziasung verwendet wird mit 
folgender Rezeptur: 



100 g Glycerol 85 % 
100 g destilliertes Wasser 
1,8 g Sodiumchlorid 
0,1 g Congo Red, 

2) BlutersatzlQsung nach 1) + 5 g/1 Butter. 




Als Unterlage diente hier eine Glasplatte und die Durchf lihrung 
erfolgte wie folgt: 

Ein Saugkorper ( Filterpapier ) wird mit 40 g Blutersatzl5suna 
^^^^emaI5 1 oder 2 getrankt. Die Verweilzeit betrSgt hier zwei 
Minuten- Der Prufling, entweder der Vliesstoff, das 
Folienmaterial oder das Kombinationsmaterial wird mit der 
Aufienseite auf den Saugkorper gelegt. AnschlieI3end wird ein 
Filterpapier auf den PrOfling aufgelegt und eine PE- 
Schaumgummiunterlage hierauf aufgelegt. Der Prufling wird dann 
3 Minuten mit 4.000 g belastet. Das Filterpapier wird 
anschlieliend zuruckgewogen . 



Hierbei konnte far die zuerst genannte BlutersatzlOsung ein 
Wert kleiner 5g fQr den auBeren Vliesstoff alleine erzielt 
werden. Ftir die Blutersatzlosung + 5 g/1 Butter konnte ein 
Wert kleiner 10 erreicht werden. Das Sperrschichtmaterial, 
aber auch das Vliesmaterial zusammen mit dem 

Sperrschichtitiaterial hatten eine Durchdringung von jeweils 0 
g- Insbesondere fur Blut sind die Stoffe daher sehr gut 
abweisend. Das doppelte SMS-Vlies von Kimberly Clark lies bei 
der Blutersatzlosung noch 0,04g und bei der BlutersatzlOsung 
fmit Butter noch 0,02g hindurch. 

Die Erfindung soil im folgenden anhand einer Zeichnung naher 
eriautert werden, dabei zeigen: 

Figur 1 ein erf indungsgemaJJes Bekleidungssttick, 

Figur 2 einen Schnitt durch ein Bekleidungssttick nach Figur 
1 im Bereich einer verstarkten Zone. 

Ein Bekleidungsstack beispielsweise ein OP-Mantel 10 umfassend 
ein das Bekleidungsstuck 10 bildendes Aulienmaterial 12 aus 
dreischichtigem Polypropylen-Vliesstof f aus SMS-Material mit 
einer Meltblown-Mittelschicht aus Mikrofaser stellt in Form 
des gezeigten Wickelkittels eine sichere und komfortable 
Schutzbekleidung bei Operationen auch mit hohem 
Flussigkeitsanfall und hohem Inf ektionsrisiko dar. Das 
AuBenmaterial 12 besitzt bereits einen guten Widerstand gegen 
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Durchfeuchtung und Keimdurchwanderung .und ist daruber hinaus 
abriebfest und fusselarm. 

Es kann insbesondere vorgesehen sein, dass die Armelnahte 
(nicht dargestellt) auf den Oberseite der Armel vorgesehen 
sind und elastische Schutzbandchen 14 aus 100 % PES am 
Armelabschluss 16 angeordnet sind. Die Armel 20 sind als 
Raglan-Armel ausgestattet und sorgen so fur mehr 
Bewegungsf reiheit . 

Im Bereich der Halspartie 18 kann ein derartiger Kittel 10 
uber einen Klettverschluss geschlossen werden der im 
Ruckbereich eines Tragers angeordnet ist. Bei einem 
Wickelkittel 10 wird eine besonders breite Oberlappung der 
Riickenpartie erzielt, so dass eine doppelte Rtickenpartie 
vorliegt. Es kann dabei zu einer Befestigung sowohl der ersten 
Rtickenpartie uber zu verknotende Bander als auch der zweiten 
Rtickenpartie kommen, urn die Oberlappung sicher zu fixieren. 

Dartiber hinaus konnen im Unterarm-22 sowie im Brust- und 
Beinbereich 24 zusatzlich f lUssigkeitsabweisende, aber 
atmungsaktive Verstarkungen durch eine Sperrschicht aus einem 
Vlies-Folien-Laminat vorgesehen sein. Es handelt sich bei den 
im Bereich der VerstSrkung vorgesehenen Laminaten hier um ein 
durch Schmelzkleber verbundenes Laminat aus Polypropylen- 
Spinnvlies und gestretchter Polyethylen/Kalziumcarbonat-Folie. 
Die Unterarmverstarkung 22 wird unten dabei zusammen mit dem 
Vliesmaterial an das Armelbundchen 14 genSht und im oberen, d. 
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h. Ellbogenbereich 26 mit dem auBeren Vliesmaterial 12 
verschweifit . 

Die Brustverstarkung 24 kann an einzelnen, insbesondere sieben 
Stellen (z.B. 3 oben, zwei unten und zwei seitlich) am 
Obermaterial 12 aus Vlies des Kittels 10 befestigt sein. Die 
Verstarkung 24 im Brustbereich kann dabei eine Trapezform 
aufweisen und durch ihre Lange so gestaltet sein^ dass sie 
auch die Huften und die Beine eines TrSgers schUtzt. 

Figur 2 zeigt einen Schnitt durch ein Bekleidungsstuck gemafl 
Figur 1 im Bereich der vorgesehenen Verstarkungen 
beispielsweise im Brustbereich 24. Es ist hierbei lediglich 
ein Ausschnitt aus dem erf indungsgemaBem Bekleidungsstuck 
gezeigt. Das Aufienmaterial 12 weist hierbei ein 3-Schicht- 
Aufbau auf, mit zwei Sulieren Schichten 12' und 12", wobei die 
Schicht 12' das AuBere des Kittels bildet und wobei diese 
beiden Schichten aus einem Spunbond-Material wie vorstehend 
beschrieben mit einem Flachengewicht ca. 13 g/m^ bestehen. Die 
mittelere Schicht 12"' besteht aus einem Meltblown-Material 
mit einem Flachengewicht von ca.9 g/m^, das eine erste Barriere 
gegen Flussigkeiten und Bakterien bildet. Die Schichten 12' 
und 12" weisen eine weiche und flauschige Optik sowie 
Anf asseigenschaf ten auf, so dass sich ein derartiges 
Bekleidungsstuck 10 sowohl von auBen als auch von innen 
angenehm tragen lasst. Daruber hinaus ist beispielsweise im 
Brustbereich 24 auf der Innenseite, d.h. der dem Trager 
zugewandten Seite 28 eine Verstarkung aus einem Vlies-Folien- 
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Laitiinat vorgeseheri/ wobei es sich hierbei um ein durch 
Schmelzkleber verbundenes Laminat mit einem Polypropylen 
Spinvlies 13' mit einem Flachengewicht von ca. 18 g/m^ sowie 
einer Polyethylenf olie 13" handelt, die mit einem 
Ftillmaterial, nfimlich Kalziumcarbonat gefQllt ist, zur 
Erzeugung der MikroporOsitat , wobei die gesamte Folie ein 
Flachengewicht von ca. 18 g/m^ besitzt. Der Schmelzkleber zur 
Verbindung der beiden Lagen ist mit 2 g/m^ aufgetragen- . Die 
Folie wird dann zusatzlich noch mechanisch, insbesondere durch 
Verrecken nachbearbeitet, um eine gute Atmungsaktivitat zu 
erzielen. Das Vlies-Folien-Laminat 13 der Sperrschicht ist 
dabei uber beispielsweise thermische SchweiBverbindungen oder 
Ultraschallschweilien mit dem auBeren Vliesmaterial 12 
verbunden. Die Sperrschicht ist sowohl dicht fUr Fliissigkeiten 
als auch fiir Bakterien, lasst jedoch Warme und Wasserdampf 
hindurchtreten, so dass das Kleidungsstiick angenehm zutragen. 
ist . 

|Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus den ubrigen 
Anmeldungsunterlagen. Diese sind einzeln und in beliebiger 
Kombination fur die Erfindung wesentlich. 
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Pat:en1:anspruche 

Wegwerfbares BekleidungsstOck, insbesondere fur den 
medizinischen, chemischen oder biotechnologischen Bereich 
zum Schutz vor Flussigkeiten oder Mikroorganismen, 
umfassend insbesondere einen Vorderteil sowie integral 
damit verbundene Armel (20), wobei das Bekleidungstuck 
(10) einen atmungsaktiven Vliesstoff umfasst als Sufiere 
Schicht (12) und wobei zumindest bereichsweise auf der 
dem Trager des BekleidungsstQcks (10) zugewandten Seite 
der auBeren Schicht (12) eine atmungsaktive sowie 
f lUssigkeitsundurchlassige Sperrschicht angebracht ist, 
die mit der aulieren Schicht zumindest abschnittsweise 
verbunden ist und wobei der Vliesstoff der auBeren 
Schicht (12) ein Laminat aus Spunbond- und Meltblown- 
Schichten ist. 

Wegwerf bares Bekleidungsstuck nach Anspruch 1, wobei der 
Vliesstoff (12) ein Spunbond/Meltblown/Spunbond- (SMS) 
Oder Spunbond/Meltblown-Material (SM) oder 
Spunbond/Meltblown/Meltblown/Spunbond (SMMS) -Laminat ist. 

Wegwerf bares Bekleidungsstuck nach Anspruch 1 oder 2, 
wobei die Sperrschicht (13) ein Vlies-Folienlaminat ist. 

Wegwerf bares Bekleidungsstuck nach Anspruch 3, wobei die 
Folie der Sperrschicht (13) eine Polyethylenf olie ist/ 
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die mit einem organischen und/oder anorganischen 
FUllmittel^ insbesondere Calciumcarbonat gefUllt und 
mechanisch nachbearbeitet ist zur Erzeugung einer 
Mikroporositat . 

i. Wegwerf bares Bekleidungsstuck nach einem der Anspruche 1 
bis 4, wobei die Sperrschicht (13) mit dem Vliesmaterial 
(12) materialschiassig^ insbesondere iiber Klebe- oder 
SchweiiSverbindungen verbunden ist. 

i- Wegwerf bares BekleidungsstUck nach einem der 

vorangehenden Anspruche, wobei die Sperrschicht (13) im 
Bereich der Armel(20), insbesondere der unteren 
Armelenden (16) im Bereich der Hande bis Uber die 
Ellbogen und/oder im Bereich der Brust (24) vorgesehen 
ist, wobei die Folie im Bereich der Brust (24) 
insbesondere bei stehendem und/oder sitzendem Tragen bis 
uber die Knie der das KleidungsstUck tragenden Person 
reicht . 

. • Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach einem der 

vorangehenden AnsprUche, wobei die Armel (20) Raglanarmel 
sind. 

Wegwerfbares Bekleidungsstuck nach einem der 
vorangehenden Anspruche, wobei die Nahte des 
Bekleidungsstuckes (10) als Schai- oder Oberlappnahte 
ausgebildet sein konnen. 




Zusanmenfas sung 

Wegwerfbares Bekleidungssttlck, insbesondere fUr den 
medizinischen, chemischen oder biotechnologischen Bereich zum 
Schutz vor Fiassigkeiten oder Mikroorganismen, umfassend 
insbesondere einen Vorderteil sowie integral damit verbundene 
Armel (20), wobei das BekleidungstQck (10) einen 
atmungsaktiven Vliesstoff umfasst als aufiere Schicht (12) und 
wobei zumindest bereichsweise auf der dem TrSger des 
Bekleidungsstticks (10) zugewandten Seite der aulieren Schicht 
(12) eine atmungsaktive sowie f lUssigkeitsundurchlSssige 
Sperrschicht angebracht ist, die mit der auBeren Schicht 
zumindest abschnittsweise verbunden ist und wobei der 
Vliesstoff der aulieren Schicht (12) ein Laminat aus Spunbond- 
und Meltblown-Schichten ist. (Figur 1) 




m 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SffiES 
Q^FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



